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SG7

Obrabiarka do gniazd i prowadnic
zaworow gtowicy cylindra

Optymalna
redukcja kosztow
w obrobce gniazd
zaworowych
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Performance Racing and Engine Remanufacturing Machinery and Equipment



Lekka gtowica robocza

Model SG7 jest wyposazony w lekkg gtowice
robocza, przewidziang do niezmiernie
szybkiego i doktadnego centrowania,
pozwalajgcego uzyskac najwyzsze minimalne
parametry wspétosiowosci. Zewnetrzne
tozyska podporowe wrzeciona mozna
regulowac¢ na catej dtugosci tozyska.
Mechanizm dziatania jest analogiczny jak w
przypadku precyzyjnej wytaczarki.

Wspotosiowosé
Precyzyjne piloty karbidowe do centrowania
firmy Rottler wykonane s3 z tolerancja nie
wiekszg niz jedna dziesiata. W potaczeniu z
lekkg podwieszang gtowicg roboczg model
SG7 gwarantuje idealne centrowanie prowadnic
zaworowych i jest niezastgpiony w osigganiu
wspotosiowosci w poréwnaniu z innymi
maszynami dostepnymi na rynku.

Wbudowany miernik prozni

pozwala na szybka kontrole gniazd
zaworowych przed wycofaniem gtowicy
cylindra.

Szafa skladowa ———

Trzy szuflady i gérna taca umozliwiajg
tatwe sktadowanie szerokiego asortymentu
osprzetu firmy Rottler.

Uchwyt 360-stopniowy

Pozwala na szybki montaz i zapewnia dogodny
dostep do gtowicy ze wszystkich stron. Szybko
wyréwnuje potozenie gtowicy dzieki funkcji
mikro-regulacji. Uchwyt mozna mocno osadzi¢
za pomocg szybkoztgczy. Uchwyt jest solidnie
przymocowany do stotu, zapewniajac ptynne
ciecie z wysokg precyzjg wspotosiowosci.

Stateczna konstrukcja maszyny

Frezowanie gniazd zaworowych odbywa sie
bez zaktdcen dzieki ciezkim solidnym zeliwnym
odlewom maszyny i precyzji obrébki podczas
produkcji. Ciezka szafa/podstawa przesunieta
do tytu zapewnia bezpieczenstwo podczas

transportu. Cofniety cokot dolny zapewnia .
wygode obstugi maszyny.

THE CUTTING EDGE



Regulowana predkosc¢ obrotow
wrzeciona od 40 do 400 obr./min

Wybér okre$lonej predkosci wrzeciona wymaganej dla
poszczegoblnych trybow obrobki. Przyciski dotykowe i
jasny wyswietlacz cyfrowy utatwiajg obstuge.

Elektroniczne poziomowanie

Cyfrowy odczyt umozliwia szybkg i doktadng
regulacje.

Cyfrowy wskaznik gtebokosci
Wys$wietla doktadng gteboko$é, do jakiej obstuga
usuneta materiat z gniazda, zapewniajgc jednolite
wyniki obrébki. Utatwia montaz pier$cieni gniazd,

obrobke redukcyjng prowadnic zaworowych,
wytaczanie poprzeczne gniazd sprezyn itp.

Regulowany ogranicznik gtebokosSci
Podwdjny system podajnika
wrzeciona

Duze koto sterownicze zapewnia
szybkos¢ podawania materiatu, a
mniejsze kotko sterownicze pozwala
zachowac precyzje pracy wrzeciona.
Umozliwia zachowanie wysokiej
doktadnosci w gtebokosci frezu.

Pochylenie 15 stopni

Pochylenie wrzeciona od pionu
osigga 15 stopni w obu kierunkach,
umozliwiajgc szybkie dopasowanie
do gtowicy cylindra z zaworem o
dowolnym pochyleniu. Przykrawa
kazde gniazdo do takiej samej
gtebokosci - warunek konieczny
przy wspoétczesnych sterowanych
komputerowo silnikach.

— Nakretka na wrzecionie

Pozwala na szybkg wymiane osprzetu
’ w szerokim zakresie asortymentu i

adapteréw wrzecion.
Osprzet z patentem przyznanym
przez firme Rottler

Osprzet SG opatentowany przez firme Rottler catkowicie
eliminuje konieczno$¢ zastosowania amortyzacji

za pomocg sprezyn. Adapter szybkiej wymiany do
wrzeciona sferycznego umozliwia natychmiastowe
mocowane uchwytéw réznorodnych narzedzi. Teraz
wymiana narzedzia do wielokgtowego skrawania gniazd
na narzedzie do wytaczania zagtebien zajmuje kilka
sekund! Opuszczenie kotnierza pozwala wyosiowaé
uchwyt narzedzia w kierunku pionowym w potozeniu
zapewniajgcym najdogodniejszy dostep do znajdujgcego
sie ponizej mocowanego pilota. Przy dolnym potozeniu
uchwytu do narzedzi, kotnierz podnosi sie, umozliwiajgc
wiekszg swobode manewrowania wrzecionem dla
precyzji centrowania i ciecia. Klucz do recznej

wymiany pilotow pozwala na szybkie i dogodne
przektadanie mocowanych pilotéw do poszczegdinych
gtowic.

Panel sterowania
Przyciski dotykowe

usytuowane dogodnie na poziomie oczu.

Uchwyt stuzgcy do precyzyjnego
podawania materiatu




Osprzet

Nowo opracowany przez firme Rottler
Uchwyt 6-w-1 zapewnia fatwg i

Szybkg obrébke zawordw, zachowujgc
precyzje pracy.

Nalezy sprawdzi¢ zawory pod
wzgledem odchyler
wspotsrodkowoSci i dfugosci
Srednicy (zapewnia rowniez
precyzyjne ustawienie odstepu
zaworu w obrobce frezem
trzykatnym).

Nalezy wyregulowac trzykatne
frezy do obrobki gniazd do
wiasciwej Srednicy.

| Nalezy wyregulowac frez do
gniazd zaworéw do wtasciwej
Srednicy.

Nalezy sprawdzi¢
wygiecie i Srednice
pilotow

Mozna ustawi¢ poszczegolne frezy do
celéw obrobki zawordw, frezowania
czaszowego lub redukcji pierscieni
ghiazd zawordéw.

Opatentowany przez firme Rottler osprzet
do wielokagtowej obrdbki gniazd pozwala
wyeliminowac konieczno$¢ zastosowania
sprezyn. Osprzet, opatentowany przez
firme Rottler, zapewnia statecznos¢
napedu tocznego przy jego jednoczesnej
ruchomoS$ci podczas skrawania gniazd.
Dzieki temu nie zachodzi konieczno$¢
stosowania nieporecznych |
problematycznych sprezyn, aby uzyskac
optymalng wspotosiowosc¢ gniazd

Zaworow. ‘FX
&

Szeroki wyb6r osprzetu do ciecia gniazd
zaworowych | wkfadanych pierscieni
zastepczych, rozwiercanie i wytaczanie
prowadnic zaworowych, dopasowanie do
zastepczych prowadnic zaworowych, gniazd
sprezyn i uszczelek trzonkéw zawordw itd.

N

Nie ma
koniecznosci
Stosowania
Sprezyn!



Uchwyt uniwersalny,
przewidziany do obrébki

ogdlnej i wyklepywania. Czesto

stosowany jako uchwyt do

narzedzi stuzgcych do obrébki

gniazd sprezyn i uszczelek
prowadnic zaworowych.

Stata $rednica gtowic
do frezowania obudowy
pierscieni gniazd
zaworowych, dopasowana
do standardowych
pierscieni gniazd
zaworowych, zapewnia
odpowiedni docisk

bez potrzeby regulacji
lub zmiany ustawien.
Wieloostrzowe ptytki

karbidowe sg czworokgtne
i fatwo podlegajg wymianie

po stepieniu bez potrzeby
regulacji lub zmiany
ustawien. Nie trzeba
kupowac nowej gtowicy
frezu po stepieniu ptytki.

Precyzyjny uchwyt z tulejg

zaciskowg umozliwia stosowanie
rozwiercarek, frezow, wiertef,
narzedzi do wyklepywania i innych

przyrzgddw do okreslonych
rodzajow obrobki.

Firma Rottler wytwarza petng game
napedow do opatentowanych przez
nas bezsprezynowych uktadow
napedowych wrzeciona . Dzigki
szerokiemu wyborowi uchwytow
ptytek/wiertet, model SG7 moze
stuzyé¢ do obrobki gniazd zaworowych
w przedziale wielkosci od 0,550” do
2,367 (14 mm do 60 mm).
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Nowos¢ firmy Rottler!

Obrotowe tréjkgtne uchwyty w
powtoce karbidowej, pracujgce
pod katem 10, 20, 30 i 45 stopni.
Idealne do oszczednej obrébki
gniazd pod wybranym katem,
wytaczania starych ptytek lub

obudowy nowych ptytek.

Elektroniczne poziomowanie
gwarantuje precyzyjne wyréwnanie
prowadnic (na zdjeciu z uchwytem
nachylonej prowadnicy).

Wskaznik dolnego wrzeciona pozwala
zmierzy¢ gteboko$¢ ciecia gniazda
zaworowego od czota uszczelki
gfowicy.

Adaptery wrzeciona o $rednicy
wewnetrznej réwnej 0,375 (9,52

mm) i 0,500” (12,70 mm) do obstugi
standardowych rozwiercarek, koronek,
wytaczarek itp.



Mocowanie

Ostrzarka do ptytek
tarczy diamentowej
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Dwuelementowy zestaw ramowy pozwala na
montaz gérnego watka rozrzgdu i gtowic cylindra,
ktdre sg rudne do zamocowania.
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Firma Rottler ma w ofercie ostrzarke do
montazu na obrabiarkach, umozliwiajgcg fatwe
ostrzenie wiertet do ciecia wielokgtowego.

Uchwyt 360-stopniowy firmy Rottler umozliwia
dowolny tryb obrébki duzych i dtugich gtowic,
takich jak Jaguar XJ6, pod dowolnym katem.
Mozna wytaczac otwory krzywek i naprawi¢ $ruby
dwustronne rury wydechowej poprzez nawiercanie
i wyklepywanie.

Standardowe wyposazenie

W ofercie wraz z modelem SG7

« Podwieszona gtowica robocza i sterowanie « Tryb podawania dostosowany do precyzyjnej
pedatem pracy wrzeciona

+ Uniwersalny uchwyt 360-stopniowy do Gtowica robocza o nachyleniu +/-15 stopni
gtowic cylindréw Wyswietlacz cyfrowy obr./min

+ Gietka kompaktowa robocza lampa Narzedziowa szafa sktadowa (3 szuflady)
halogenowa, mocowana na gtowicy Elektroniczne poziomowanie cyfrowe

roboczej Czujnik zegarowy do kontroli gteboko$ci suwu
+ Dwuelementowy zestaw ramowy pozwala wrzeciona
na montaz gérnego watka rozrzadu i gtowic « Whbudowany miernik prozni

cylindra, ktére sg rudne do zamocowania
(widoczny na str. 6).



Wyposazenie opcjonalne

Nr ref. czesci Opis Nr czesci Opis
RBHAR1 Samoosiujacy sie bezsprezynowy adapter do wrzecion firmy Rottler RT212 Trojkatna plytka o promieniu 1/32 (0,8 mm)
SAD500R1 Adapter do mocowania frezoéw trzpieniowych o $rednicy 1/2 (13 mm) na FCPDom-Kit 12 Karbidowe piloty do pojazdéw krajowych - 0.2752, 0,2756,

wreecionie 0,313,0,3134,0,3142, 0,3146, 0,315, 0,3425, 0,3429,
SAD375R1 Adapter do mocowania frezow trzpieniowych o srednicy 3/8 (10 mm) na 0,3728,0,3732, 03736 (7 mm - 9.5 mm)

wrzecionie

FCPimp-Kit 12 Karbidowe piloty do pojazdéw importowanych - 0,2169,

PC375R1 Uniwersalny uchwyt tréjszczekowy

0,2173, 0,2362, 0,2366, 0,2602, 0,2606, 0,276, 0,2764,

Tuleja zaciskowa Zestaw uchwytu do 8 tulei zaciskowych -1/4, 5/16, 11/32, 3/8, 7/16, 9/16
0,3157, 0,3161, 0,3535, 0,3925 (5,5 mm - 10 mm)

-KITR1 (6 mm, 9 mm, 10 mm, 11 mm, 14 mm) tuleje zaciskowe
FCP8Diesel 8 Karbid iloty do pojazdo z h w silniki
BWS02 Ostrzarka do wiertet diamentowych ese arbidowe pfloly o pojazdow wyposazonych.w sinit
o : dieslowskie- 0,2496, 0,2504, 0,4362, 0,437, 0,4516, 0,4524,
502-1-30 Zestaw ramienia zacisku (2 elementy)
. - . 0,4992, 0,500 (6,3 mm - 13 mm)
7618 Uchwyt mocujacy do gtowic cylindra znacznych rozmiaréw

FCPHD-Kit 11 Karbidowe piloty do pojazdéw firmy Harley Davidson -
0,3106, 0,311, 0,3118, 0,3413, 0,3421, 0,3429, 0,376, 0,3768,

CANTEDFIX Uchwyt do osiowania prowadnic nachylonych

BH375WR1 Samoosiujacy sie sferyczny uchwyt narzedziowy firmy Rottler
1,570 do 3,150 rednicy (40 mm do 80 mm) 0,3776, 0,3783, 0,3791(7,8 mm - 9,6 mm)
BH375R1 Samoosiujacy sie sferyczny uchwyt narzedziowy firmy Rottler Petna gama pilotow karbidowych
0,750 do 2,400 $rednicy (19 mm do 61 mm) Mocowane pod katem wymienne uchwyty naktadek:
BH600R1 Samoosiujacy sie sferyczny mini-uchwyt narzedziowy firmy Rottler (Stosowac trojkatne plytki RT211)
0,551 do 0,984 srednicy (14 mm do 25 mm) TH2000-00 TH2002-20 TH2003-10 TH2004-00 TH2004-45
BD105 Naped do sferycznej gtowicy frezujacej firmy Rottler do pierscieni gniazd TH2001-00 TH2002-30 TH2003-20 TH2004-10 TH2005-10
zaworowych wewnetrzna $rednica frezu 0,625 (16 mm) TH2002-00 TH2002-45 TH2003-30 TH2004-20 TH2005-20
BD560 Naped do sferycznej glowicy frezujgcej firmy Rottler do pierscieni gniazd TH2002-10 TH2003-00 TH2003-45 TH2004-30 TH2005-30
zaworowych wewnetrzna $rednica frezu 0,562 (14 mm) TH2005:45
TH1999 Mini-uchwyt do naktadek o $rednicy 0,551 do 0,984 (14 mm do 25 mm)
i CDR312 Przyrzad do wiercenia i rozwiercania 0,312/8 mm z pilotem o
TH2000 Maty uchwyt do naktadek o $rednicy 0,787 do 1,180 (40 mm do 30 mm) . i . X
| $rednicy 0,500/ 13 mm do prowadnic o $rednicy zewnetrznej
TH2001 Sredni uchwyt do naktadek o $rednicy od 1,100 do 1,570 (28 mm do 40 mm) 1/2713 mm i trzpieniem 3/87/9,5 mm
TH2002 Duzy uchwyt do naktadek o $rednicy od 1,570 do 2,360 (40 mm do 60 mm) CDR343 Przyrzad do wiercenia i rozwiercania 0,343/9 mm z pilotem o
TH2003 Sredni uchwyt do naktadek do stosowania z modelem BH375WR1 srednicy 0,500/ 13 mm do prowadnic o $rednicy zewnetrznej
1,570 do 2,360 srednicy (40 mm do 60 mm) 1/2”13 mm i trzpieniem 3/8/9,5 mm
TH2004 Duzy uchwyt do naktadek do stosowania z modelem BH375WR1 CDR375 Przyrzad do wiercenia i rozwiercania 0,375/9.5 mm z
2,280 do 3,150 $rednicy (58 mm do 80 mm) pilotem o $rednicy 0,500/ 13 mm do prowadnic o $rednicy
TH2005 Duzy uchwyt do naktadek do stosowania wytgcznie z modelem BH375WR1 zewngtrznej 1/2713 mm i trzpieniem 3/8'/9,5 mm
3,071 do 4,724 érednicy (78 mm do 120 mm) VSD100-Kit Zestaw napedu gniazd zaworowych (korpus i 5 podwéjnych
PRW3T5 Piyizad 46 USUWaHIA Bilofow o STedRicy. 375 napedow pierscieni gniazd o $rednicy od 1 cala do 2,125/25
o . mm-54 mm)
PRW600 Przyrzad do usuwania pilotéw o $rednicy 6,00 mm i . .
VGD-Kit Zestaw napedu prowadnic zaworowych (naped do prowadnic
T&D Whretak Torx T8 Torx 7 mm, 0,312, 0,343 i 0,375) wymaga miota pneumatycznego
511-28-12F WiagtakiTorx T.1 Torx (nie jest dotgczony do zestawu firmy Rottler)
Dsp Urzadzenie do mocowania narzedzi z wymienna konicowka VGTC-Kit 3 Zestaw gérnego frezu prowadnic zaworowych z prostym
BM Glebokosciomierz mikrometryczny (odczyt cyfrowy w calach lub metryczny) ze trzpieniem 1/2”/13 mm. Zawiera piloty 5/16, 11/32, & 3/8 (8
standardowym oprogramowaniem do pilotéw 0,375 6,00 mm mm, 9 mm 9,5 mm).
6-1SETTINGFIX Uchwyt pomiarowy 6-w-1 FMH Wymienne frezy do ciecia gniazd o statej wielkosci
LISIBRACKET  Wspornik wskaznika dolnego wrzeciona (w typoszeregu rozmiarow wzrastajacych o 1/16)
7038y Czuinik zegarowy 8FMH-Kit Zestaw 8 wymiennych ptytek do frezéw do cigcia gniazd-

1-9/16, 1-5/8, 1-11/16, 1-3/4, 1-13/16, 1-7/8, 1-15/16, 2,00 (40
mm - 51 mm) Wymagany naped.

VSG102-375 Precyzyjny miernik wspotsrodkowosci gniazd zaworowych o $rednicy 0,375 Pilot

VSG102-6mm Precyzyjny miernik wspotsrodkowoséci gniazd zaworowych do pilota 6,00 mm

ICC003 Obrotowe plytki karbidowe do frezéw przewidzianych do
502-11-39L Wskaznik metryczny do miernika wspotsrodkowoséci gniazd zaworowych ciecia gniazd (1,562/40 mm i wigksze)
502-11-39D Wskaznik calowy do miernika wspoétérodkowosci gniazd zaworowych 1CC002 Obrotowe plytki karbidowe do frezéw przewidzianych do
14RCBit-kit 14 Wiertta do pojazdéw importowanych, krajowych i wyposazony w silnik dieslowski cigcia gniazd (o $rednicy 1,250 do 1,500/32 mm do 38 mm).

B6RCSMBIT-KIT 6 Pakiet wiertet do pojazdow importowanych i krajowych
TRCHPBIt-Kit 7 Wysokowydajne wiertta

3RCHDBIt-Kit3  Wiertta do pojazdéw firmy Harley Davidson

RT211 Tréjkatna ptytka o promieniu 1/64 (0,4 mm)
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“ Mierniki CONCEN firmy Rottler
zapewniajg wspotosiowos¢ gniazda
zaworu | prowadnicy zaworowey,
v . Jjak réwniez umozliwiajg dogodne
- Tryb podawania sprawdzenie dokfadnosci wykonania
wrzeciona e i gniazd zawordéw i prowadnic
- Gfowica robocza o nach; stopni zaworowych.

- Wyswietlacz cyfrowy obr./min

- Narzedziowa szafa sktadowa (3 szuflady)

- Elektroniczne poziomowanie cyfrowe

- Czujnik zegarowy do kontroli gtebokosci suwu
wrzeciona

- Wbudowany miernik prézni

Wykonczenie
powierzchniowe

Drobnoziarniste karbidowe ptytki, toZyska do precyzyjnych wrzecion
i osprzet uzupetniajg sie, zapewniajgc idealny efekt wykonczenia
gniazd zaworowych poddanych obrébce.

Specyfikacja techniczna SG7

Uktad imperialny Uktad metryczny

Srednica wrzeciona 2,190” 56 mm
Maksymalny suw wrzeciona 7,25 203 mm
Maksymalne nachylenie wrzeciona (po dowolnej stronie od potozenia zero) 15 stopni
Rozstaw miedzy stotem i wrzecionem 19,5" 495 mm
Maksymalna dtugo$¢ gtowicy cylindra

(z uchwytem 360-stopni w standardzie) 327 813 mm
Predko$¢ obrotowa wrzeciona 40 do 400 obr./min
Wymagania techniczne dotyczgce zasilania pragdem 208 do 240 Voltéw, jednofazowy, 15 Amp
Wymagania techniczne dotyczace ci$nienia 100 psi 6 Bar
Silnik wrzeciona 3/4 HP 0,56 kW
Wymagana powierzchnia robocza 75" W x 42" dD x 80" H 1905 mm x 1067 mm x 2032 mm
Wymiary produktu 47" W x 35" D x 80" H 1194 mm x 990 mm x 2032 mm
Waga produktu 1600 funtow 728 kg

Zastrzega sie prawo zmiany specyfikacji lub projektu bez uprzedzenia.
Styczen 2012 .

8029 South 200th Street Przedstawicielstwo:

www.rottlermfg.com
e 9 Kent, Waszyngton 98032 USA
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